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I.  Sposéb kodowania parametréw elementow na schematach

Parametry elementéw mechatronicznych na schematach podawane s3 najczesciej
w sposob niejawny. Na schemacie ponizej przedstawiono wtasnie taki sposéb kodowa-
nia elementoéw opracowanego przez firme Prema z Kielc.
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Rys. 5.1. Schemat kodowania elementéw
Zrédto: zrédto wiasne

Elementy kodowane sg w sposob wygodny dla producenta. W celu rozwiktania
oznaczen i kryjacych sie za nimi elementéw i ich parametréw nalezy siegna¢ do katalo-
gow elementow.

W dalszej cze$ci opracowania zostanie opisany sposob oznaczania elementow
opracowany przez firme Hafner, poniewaz jest on bardzo dobrze opisany i stanowi pod-
stawe do dalszych, wtasnych analiz oséb poznajacych te zagadnienia samodzielnie.



II. Sposoéb kodowania sitownikéw dwustronnego dziatania na schematach

Budowa numeru katalogowego

EC /001 /080 /0520 /CN
1 2 3 4 56

1. Seria silownikow:

EC - Economic - standardowo wyposazony w magnes zabudowany w ttoku i regulowa-
na amortyzacje pneumatyczng

2. Typ sitownika:

001 - z jednostronnym ttoczyskiem,

002 - z dwustronnym ttoczyskiem,

003 - z jednostronnym ttoczyskiem z gwintem wewnetrznym,

010 - z jarzmem,

019 - tandem,

025 - tandem dwukierunkowy,

050 - 999 wykonania specjalne, np. jednostronne przediuzone ttoczysko, tandem
z dwustronnym tloczyskiem, tandem z jednostronnym ttoczyskiem dwustopniowy,
tandem dwukierunkowy o dwéch réznych skokach.

3. Kod s$rednicy:

032 - 332 mm
040 - 640 mm
050 - 50 mm
063 - 363 mm
080 - 80 mm
100 -¢100 mm
125-¢125 mm

4. Skok (mm):
Np. 0520 =520 mm

5. Wykonanie materialowe tloczyska:

C - Stal weglowa z chromowang powierzchnig zewnetrzng
N - Stal nierdzewna

6. Rodzaj uszczelnienia:

P - poliuretan (zakresy $rednic od g32mm do g100mm)
V - viton (zakresy $rednic od g32mm - g125mm)
N - NBR (zakresy $rednic od g32mm - g125mm)



III. Sposéb kodowania sitownikow kompaktowych na schematach

Budowa numeru katalogowego:

SMA /001 /080 /0010 /NP
1 2 3 4 56

1. Seria silownikow:
Smart - SMA

2. Typ sitlownika:

001 - z jednostronnym ttoczyskiem dwustronnego dziatania z gwintem zewnetrznym,
002 - z dwustronnym ttoczyskiem dwustronnego dziatania z gwintem zewnetrznym,
003 - z jednostronnym ttoczyskiem dwustronnego dziatania z gwintem wewnetrznym,
004 - z dwustronnym ttoczyskiem dwustronnego dziatania z gwintem wewnetrznym,
005 - jednostronnego dziatania pchajgcy z gwintem zewnetrznym,

006 - jednostronnego dziatania pchajacy z gwintem wewnetrznym,

007 - jednostronnego dziatania ciggnacy z gwintem zewnetrznym,

008 - jednostronnego dziatania ciggnacy z gwintem wewnetrznym,

009 - z jednostronnym ttoczyskiem dwustronnego dziatania z zabezpieczeniem przed
obrotem,

010 - z dwustronnym ttoczyskiem dwustronnego dzialania z zabezpieczeniem przed
obrotem z jednej strony i gwintem zewnetrznym z drugiej,

011 - z dwustronnym ttoczyskiem dwustronnego dziatania z zabezpieczeniem przed
obrotem z jednej strony i gwintem wewnetrznym,

050 - 999 - wykonania specjalne.

3. Srednica:
g 12mm - g 16mm

4. Skok (mm):
Np. 0010 =10 mm

5. Wykonanie materialowe tltoczyska:
N - stal nierdzewna

6. Rodzaj uszczelnienia:

P poliuretan
V - viton



IV. Sposoéb kodowania sitownikow beztltoczyskowych na schematach

Budowa numeru katalogowego

oOSsp -P25 -00
23

- 00110
1 7

000
456
1. Srednica:
10-¢10mm; 16 -g 16 mm; 25 - ¢ 25 mm; 32 - ¢ 32 mm; 40 - g 40 mm; 50 - g 50 mm;
63 -9 63 mm; 80 -g 80 mm
2. Rodzaj tloka:

0 - standard
1 - tandem

3. Rodzaj przylacza powietrza:

0 - standard

1 - od czota

2 - obydwa z jednej strony - zintegrowane zawory rozdzielajgce: A - VO 24V DC(,
B-VOE 220V AC /110 DC; C- VOE 48V DC, E - VOE 110 AC

4. Rodzaj uszczelnienia:
0 - NBR (standard)
1 - Viton

5. Smarowanie:

0 - NBR (standard)
1 - dla matych predkosciv<0,2 m/s

6. Wykonanie Srub:

0 - standard
1 - stal nierdzewna

7. Dlugos¢ skoku:
w mm (5 cyfr)



X. Sposdob kodowania sitownikéw obrotowych na schematach

Budowa numerow katalogowych.

Wersja dwustronna:

AD - 050 / 090 - 7.

o =

Wersja jednostronna:

AS -050 /090 -08 V22 -F
1 2 3 4 5 6

1. Funkcja:

- AD - Sitowniki obrotowe dwustronne;
- AS - Sitowniki obrotowe jednostronne.

2. Wielkos¢:
Wielkos$¢ sitownika dobierana z tabel.
3. Kat obrotu:
90°
4. Ilo$¢ sprezyn:
Np. 08 - osiem sprezyn
5. Model watu:
-V - o$miokat
- Z - podwojne ,D”
6. Typ montazu

Zréznicowany sposob montazu sitownika. Rodzaje montazu zaprezentowane w karcie
pdf na stronie http://www.hafner.pl/silowniki-obrotowe/actubar.



XI. Sposdob kodowania sitownikéw wahadlowych na schematach

Budowa numeru katalogowego

SW / BR /050 / 0180
1 2 3 4

1. Seria silownika:
SW - Sitownik wahadtowy

2. Typ sitownika:

BR - bez regulacji
ZR - zregulacja
3. Srednice:

032 -¢32 mm
040 - 340 mm
050 - 650 mm
063 - 63 mm
080 - 380 mm
100 - 100 mm
125-¢125 mm
4. Kat obrotu:
0090 - 90°
0180 -180°

0270 -270°
0360 - 360°



XII. Sposob kodowania minisitownikéw ISO 6432 seria SLICK

Budowa numeru katalogowego

SL /001 /008 /0025 /NN
1 2 3 4 56

1. Seria silownikow:
SL - minisitowniki SLICK
2. Typ sitownika:
001 - z jednostronnym ttoczyskiem dwustronnego dziatania z gwintem zewnetrznym
(od 8 mm do g32 mm)
002 - z dwustronnym tloczyskiem dwustronnego dziatania z gwintem zewnetrznym
(od 820 mm do ¢32 mm)
005 - jednostronnego dziatania pchajacy z gwintem zewnetrznym (od ¢20 mm do
@32 mm)
007 - jednostronnego dzialania ciggngcy z gwintem zewnetrznym (od ¢20 mm do
@32 mm)
050 - 999 - wykonania specjalne
3. Srednica:
8 mm; 10 mm; 12 mm; g16 mm; 620 mm; 25 mm; ¢32 mm
4. Skok (mm):
Np. 0010 =10 mm
5. Wykonanie materiatlowe tloczyska:
N - stal nierdzewna
6. Rodzaj uszczelnienia:
NBR



XIII. Sposdéb kodowania silownikéw dwustronnego dziatania w wykonaniu gorni-
czym ISO 15552 na schematach

Budowa numeru katalogowego

Gl /001 /063 /0200 /CMSSO
1 2 3 4 56 789

1. Seria sitlownikow:
GI - Sitownik ISO w wykonaniu gérniczym
2. Typ sitlownika:

001 - Jednostronne ttoczysko
012 - Jarzmo state, wykonanie materiatowe - stal weglowa
013 - Jarzmo regulowane, wykonanie materialowe - stal weglowa
014 - Jarzmo state, wykonanie materiatowe - odlew zeliwny
015 - Jarzmo regulowane, wykonanie materiatlowe - odlew zeliwny
3. Kod srednicy:
032 -¢32 mm
040 - 940 mm
050 - 650 mm
063 - 963 mm
080 - 980 mm
100 - 100 mm
125-¢125 mm
160 - 160 mm
200 - 200 mm
250 - 250 mm
4. Skok (mm):
Np. 0200 =200 mm
5. Wykonanie materialowe ttoczyska:

C - Stal weglowa z chromowang powierzchnig zewnetrzng
N - Stal nierdzewna

6. Rodzaj uszczelnienia (dotyczy tloczyska, tloka oraz amortyzacji):

P - poliuretan (ttok - PU; ttoczysko - PU; amortyzacja - PU; oringi typu ,,0” - NBR)

V - viton (komplet uszczelnien VITON)

M - Mieszane (tlok - PU; ttoczysko - VITON; amortyzacja - PU; oringi typu ,,0” - NBR)
N - NBR (komplet uszczelnienn NBR)

7. Wykonanie materialowe tulei:

S - Stal weglowa
C - Stal weglowa z chromowang powierzchnig wewnetrzna

8. Wykonanie materiatlowe tloka:
S - Stal weglowa
9. Opcje dodatkowe:

W - Wydtuzone tloczysko
0 - Wydtuzone ttoczysko z ostong



XIV.  Sposdéb kodowania silownikéw dwustronnego dziatania CNOMO w wykona-
niu gorniczym

Budowa numeru katalogowego

GC /001 /063 /0200 /CMSSO
123456789

1. Seria sitlownikow:

GC - Sitownik CNOMO w wykonaniu goérniczym

2. Typ sitownika:

001 - Jednostronne ttoczysko

012 - Jarzmo state, wykonanie materiatowe - stal weglowa

013 - Jarzmo regulowane, wykonanie materiatowe - stal weglowa
014 - Jarzmo state, wykonanie materiatowe - odlew zeliwny

015 - Jarzmo regulowane, wykonanie materiatowe - odlew zeliwny
3. Kod srednicy:

032 - ¢32 mm

040 - 40 mm

050 - 50 mm

063 - 963 mm

080 - 80 mm

100 - 6100 mm

125-¢125 mm

160 - 160 mm

200 - 200 mm

4. Skok (mm):

Np. 0200 = 200 mm

5. Wykonanie materialowe tloczyska:

C - Stal weglowa z chromowang powierzchnig zewnetrzna

N - Stal nierdzewna

6. Rodzaj uszczelnienia (dotyczy tloczyska, tloka oraz amortyzacji):
P - poliuretan (ttok - PU; ttoczysko - PU; amortyzacja - PU; oringi typu ,,0” - NBR)
V - viton (komplet uszczelnien VITON)

M - Mieszane (tlok - PU; ttoczysko - VITON; amortyzacja - PU; oringi typu ,,0” - NBR)
N - NBR (komplet uszczelnien NBR)

7. Wykonanie materialowe tulei:

S - Stal weglowa

C - Stal weglowa z chromowang powierzchnig wewnetrzng

8. Wykonanie materiatlowe tloka:

S - Stal weglowa

9. Opcje dodatkowe:

W - Wydtuzone tloczysko

O - Wydtuzone ttoczysko z ostonag
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